切纸机分类、特点及品牌全面解析

一、平张切纸机的分类

　　1）平张切纸机从推纸机构的驱动方式上又分为电动切纸机（只能用手动方式按按钮或操作相应的机构通过对电机或机械传动机构的控制来实现推纸器的定位）、程控切纸机（通过程序控制系统实现推纸器的自动定位，亦可执行电动切纸机的定位方式）和一种介于两种方式之间的智能数显切纸机（通过控制系统自动大致定位，然后通过手动微调实现准确定位）；

　　2）程控切纸机从对推纸器移动的控制方式上又分为步进电机控制、变频调速控制、交流伺服控制三种方式设备耗材。

　　步进电机控制和变频调速控制方式在对切纸机推纸器的定位精度上均可以达到±0.1mm，速度达8-14米/分钟（具体达到的精度和速度因制造商所使用的控制系统和选用的电器元件不同会有较大差异），但步进电机控制方式启动时噪音较刺耳，不被众多切纸机制造商和切纸机的用户所看好设备耗材。

　　交流伺服控制方式对切纸机推纸器的定位精度和速度上比变频调速控制具有质和量的极大突破，定位精度可以达到±0.025-±0.015mm，推纸速度可以达到16-20米/分钟（具体达到的精度和速度因制造商所使用的控制系统和选用的电器元件不同会有较大差异）物资行情。

　　3）从程控切纸机的操作界面（操作方式）上又分为按键式、触摸屏、按键和触摸屏双模式三种印刷技术。

　　按键方式操作的程控切纸机最早出现，比数显切纸机的效率成倍提高，为众多的用户提高了工作效率，创造了更多财富，备受客户亲睐，但在新技术出来后这种方式在操作的直观和简便上无法与触摸屏操作方式相媲美印刷市场。触摸屏操作方式可以很轻松的实现等分、等距、循环尺寸、计算器的使用及计算结果输入程序等功能，操作简便直观（按键式操作方式在执行某些功能时需要几个键的组合操作才能实现，很多客户因为操作人员更换又找不到说明书后向制造商咨询使用方法）；屏幕上有对机器上各个运行环节检测开关状态的直观显示，对于常见故障的排除提供了极大的方便，为切纸机的使用客户和制造商都节约了时间和金钱成本印刷工具。

　　按键和触摸屏双模式，可以组合使用，能满足部分操作人员的老习惯，同时提供了多一种输入方式，在耐用性上有相对提高，但在触摸屏操作方式切纸机制造商设计的界面和操作菜单合理且选用的屏幕质量稳定可靠的状况下，其意义不是很大物资行情。

　　4）从压纸机构的驱动方式上又分为机械压纸和液压压纸；

　　液压压纸方式更能精确保证裁切物裁切后的等长度公差精度（俗称上下刀精度），尤其是裁切密度较大裁切物时，其差别尤为明显物资行情。所以随着液压压纸方式的切纸机的出现，机械压纸方式的切纸机已经不再被对裁切精度要求较高的客户选用印刷联盟。压纸机构和裁切机构的离合器均采用液压方式驱动的又叫做全液压或双液压切纸机印刷技术。全液压或双液压切纸机具有更大的裁切力，在裁切密度较高裁切物时具有明显优势，离合器不易打滑，且不用频繁调整离合器的间隙中部印刷。

　　5）从尺寸显示方式和对推纸器移动定位上又分为数显切纸机和程控切纸机（纯机械结构切纸机一般台面上嵌有钢尺，对推纸器的控制和数显切纸机一样）印刷联盟。

　　6）从平张切纸机的门幅宽度（最大裁切宽度）上又分为对开切纸机（也有叫半开切纸机的）、全开切纸机（全张切纸机）等等，已经有很多文章述及，笔者就不再赘述印刷联盟。高端的平张切纸机不光体现在裁切的精度、性能的稳定性以及材料、元件和控制系统的选用等上，在安全性上亦有多重保护，具体体现在双手差动保护、光电保护、电子刀锁等等设备耗材。

　　二、平张切纸机的特点：

　　1)裁切幅面一般在920mm-2200mm之间；

　　2)涉及机械、电器、液压的综合控制；

　　3)可以对大量的裁切物进行裁切；

　　4)对裁切物的裁切精度高；

　　5)价格根据裁切幅面的大小和配置的状况从几万元到几十万元不等印刷工具。

　　三、平张切纸机裁切过程：

　　1)根据被裁切纸张尺寸定准推纸器的位置；

　　2)使已经闯齐的纸张紧靠推纸器前表面和侧挡板，进行纸张定位；

　　3)压纸器先下降压紧纸张，而后裁刀再下落裁切纸张；

　　4)裁切完毕，裁刀先离开纸叠返回，而后压纸器再上升复位印刷市场。

